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PECAS METALICAS

SOLDAGEM PARAFUSQOS
PROCESSO|  ELETRODO ARCO ELETRODO
AGO REVESTIDO MIG/MAG SUBMERSO TUBULAR
ASTM A307
ASTM A36 E70T—1 GALVANIZADOS
ASTM A572 E 7018 ER 70 S6 F7A0 EM12K E717—1
E70-T
PINTURA ATMOSFERA MAR[TIMA/INDUSTRIAL

PREPARO GALVANIZAGAO

DA SUPERFICIE

0S COMPONENTES GALVANIZADOS QUE APRESENTEM A
”CORROSAO BRANCA” , PROVOCADA NORMALMENTE PELA
ESTOCAGEM INCORRETA, DEVEM SER LIMPOS COM ESCOVA
DE AGO E LAVADOS COM AGUA ANTES DA PINTURA

TINTA DE FUNDO

PRIMER EPOXIDICO RICO EM ZICO: 2 DEMAOS
ESPESSURA SECA POR DEMAO: 125 um

TINTA INTERMEDIARIA

TINTA DE ACABAMENTO

ESMALTE POLIURETANO: 1 DEMAO
ESPESSURA SECA POR DEMAO: 50 um

ESPESSURA SECA TOTAL

300 um
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* Grau equivalente segundo Norma NBR7007
** NORMA PETROBRAS

NOTAS:
1 — TODAS AS COTAS
2 — SOLDA:

EM MILIMETROS.

TODAS AS SOLDAS NAO INDICADAS SAO DE FILETE CONTINUO
EM TODO CONTRONO DA ESTRUTURA MAIOR OU IGUAL A 70%

DA ESPESSURA

DA CHAPA MAIS FINA. USAR ELETRODO TIPO

E7018G. NAO PERMITIDO A INCLUSAO DE ESCORIA E EXISTENCIA

DE VAZIOS.

DIMENSAO MINIMA DE UMA SOLDA DE FILETE:

MAIOR ESPESSURA DO METAL | DIMENSAO NOMINAL MINIMA
BASE NA JUNTA (mm) DA SOLDA DE FILETE (mm)
t < 6.35mm 3mm
6.35 < t < 12.5mm 5mm
1256 < t < 19mm 6mm
t < 19mm 8mm
PESO TOTAL = 4484.3kqg
SUPORTE DE CH. 8mm x 278 x 100 ASTM A36
32| |cACRO V7 32| 55.8
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 155 ASTM A36
311 Licacko cv7 32 997
SUPORTE DE CH. 8mm x 319 x 100 ASTM A36
30| jcacko cve 16| 32.0
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 187 ASTM A36
29 | ||GACAO CV6 16| 60.1
SUPORTE DE CH. 8mm x 302 x 100 ASTM A36
28 | [|cAckO cv5 08| 15.2
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 173 ASTM A36
27 | [|GACRO CV5 08| 27.7
SUPORTE DE CH. 8mm x 307 x 100 ASTM A36
26 | [|cACRO cv4 6] 30.8
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 178 ASTM A36
25 | [|GACRO CV4 6] 14.3
SUPORTE DE CH. 8mm x 273 x 100 ASTM A36
24 | |GACRO 02 CV3 04| 68
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 140 ASTM A36
23 | |GACAO 02 cV3 04| 28
SUPORTE DE CH. 8mm x 200 x 412 ASTM A36
22 | |GACAO 01 CV3 08| 4.5
21| SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 322 ASTM A36 | 05 | 1.0
LIGACAO 01 _CV3 :
SUPORTE DE CH. 8mm x 255 x 125 ASTM A36
20| [cacko cv2 08| 16.0
1o | SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 162 ASTM A36 | 05 | 6.5
LIGACAO CV2 :
SUPORTE DE CH. 8mm x 292 x 100 ASTM A36
18 | [IcACRO CV1 24| 44.0
SUPORTE DE CH. 8mm x 80 x 166 ASTM A36
17 | LIGACAO V1 ] 24| 200
CHAPA DE CH. 8mm x 0.2m ASTM A36
16 | [icACA0 01 cv7 [VER DET. ] 08| 100.5
CHAPA DE CH. 8mm x 0.2m ASTM A36
5| [icAck0 01 cv6 [VER DET. 04| 50.3
14 | CHAPA DE CH. 8mm x 0.2m? ASTM A36 | 0, | 25 1
LIGACAO 01 CV5 [VER DET. ] :
CHAPA DE CH. 8mm x 0.2m ASTM A36
'3 | icACAO 01 cv4 [VER DET. 04| 50.3
1o | CHAPA DE CH. 8mm x 300 x 205 ASTM A36 | 05 | 300
LIGACAO 02 CV3 [VER DET. :
11| CHAPA DE CH. 8mm x 500 x 228 ASTM A36 | 00 | 8.7
LIGACAO 01 CV3 [VER DET. :
10 | CHAPA DE CH. 8mm x 0.1m? ASTM A36 | 00 | 25 1
LIGACAO 01 CV2 [VER DET. ] :
CHAPA DE CH. 8mm x 0.1m ASTM A36
09| |icAck0 01 cv1 [VER DET. 161 1005
08 EE;QFH_ W200 x 15.0 x 2490 ASTM A572 | 1¢ | 5976
07 (F;\EEHL W200 x 15,0 x 2228 ASTM A572 | 05 | 2674
08 E\EEHL W200 x 15,0 x 2315 ASTM A572 | 5a | 1380
o5 (P:\I-;ARrFIL W200 x 15,0 x 2292 ASTM A572 | o5 | 2750
04 (F;\%an_ W200 x 15,0 x 2348 ASTM A572 | 04 | 1209
03 (F;\I—;?FIL W360 x 32,9 x 5524 ASTM A572 | 50 | 727 0
02 E\ESFH_ W200 x 15,0 x 2442 ASTM A572 | o5 | 2930
o1 E\Eﬁﬂ_ W200 x 15.0 x 2390 ASTM A572| 2> 11472
POS ESPEClFlCAQAO DENOMlNAQAO MATERIAL Q PESO
PROPRIETARIO
PROJETO:
CONSTRUGAO:
PROJETO: ESTRUTURAL
MUSEU DO FORTE ORANGE
CONTRAVENTAMENTOS — DETALHES
SITUAGAD
APROVADO
PRANCHA ETAPA DATA
04/05 EXECUTIVO ABRlL/201 0
CONTEGDO ESC. REFERENCIA
DET. CONTRAVENTAMENO 1/25 RO
RESPONSAVEL TECNICO DlGlTAle
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